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| DISCIPLINA: Processamento de Materiais Metalicos | CODIGO: 2EMAT.017

VALIDADE: Inicio: fevereiro de 2012

Eixo: Materiais.

Carga horaria total: 50 horas / 60 horas-aula Semanal: 4 aulas Créditos: 4
Modalidade: Teoérica/Pratica Integralizacao: Obrigatéria
Classificagdo do contetido pelas DCN: Especifica

Ementa:

Fundamentos de processos de fabricagdo; usinagem, conformagdo mecanica,
fundicao, soldagem. ‘

Curso(s) Periodo

Engenharia de Materiais 6°

Departamento/Coordenacgao: Departamento de Engenharia de Materiais

INTERDISCIPLINARIEDADES

Pré-requisitos

Tecnologia dos Materiais Metalicos

Correquisitos

Disciplinas para as quais é pré-requisito / correquisito

Tecnologia da Conformacéo de Materiais

Tecnologia e Metalurgia da Soldagem

Processos de Fundicao

Mecénica da Fratura

Transdisciplinaridade (inter-relagdes desejaveis)

Objetivos: A disciplina devera possibilitar ao estudante:

1 | Fornecer ao aluno conhecimentos tedricos e praticos a respeito de diferentes
processos de fabricagcdo aplicados aos materiais metalicos. Englobando
processos de soldagem, usinagem, fundic&o e conformacdo mecanica.

2 |Especificamente em relacdo aos processos de soldagem, possibilitar que o
aluno seja capaz de identificar as diferentes‘*éspecificidades dos processos
convencionais de soldagem a arco (SMAW,*GMAW, TIG), por resisténcia
(RSW), soldagem e corte a gas (OFW, OFC) e brasagem.

3 _|Especificamente em relacdo aos processos de usinagem, possibilitar que o
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aluno seja capaz de identificar as diferentes especificidades dos processos
convencionais de usinagem (furagdo, torneamento, frezamento, trepanacao,
brochamento, etc), das nomenclaturas aplicadas aos movimentos que geram ou
n&o a retirada de cavaco, da geometria das ferramentas de corte, das funcdes e
influéncia dos principais &ngulos da cunha cortante, da classificacao dos
cavacos quanto ao tipo e forma e dos materiais aplicados as ferramentas de
corte.

Especificamente em relacéo aos processos de fundi¢éo, possibilitar que o aluno
seja capaz de identificar as diferentes especificidades dos processos (por
gravidade, sob pressao, por centrifugacao, de precisdo e outros), dos materiais
utilizados.

Especificamente em relagdo aos processos de conformacao, possibilitar que o
aluno seja capaz de identificar as diferentes especificidades da laminacéao,
trefilacdo, forjamento, estampagem, extrusao, dobramento.

Possibilitar ao aluno avaliar o comportamento de diferentes materiais metalicos
frente a aplicacdo desses processos.

Possibilitar ao aluno identificar os riscos inerentes a estes processos, assim
como os procedimentos adotados para minimiza-los.

'Unidades de Ensino Carga-horaria

Horas/aula

E

Introducéo (teoria). ’ 02
Apresentacdo do curso. Distribuicdo de pontos. Entrega de
plano de ensino. Apresentacdo de diferentes processos de
fabricacdo. Definicdo e motivagao.

‘| resposta material).

Processos convencionais de soldagem (teoria). 08
Definicao de soldagem. Formacdo da junta soldada.
Terminologia da soldagem. Arco elétrico. Seguranca na
soldagem. Soldagem a arco com eletrodos revestidos (SMAW).
Soldagem oxi-gas (OFW). Corte a oxigénio (OFC). Brasagem.
Soldagem GMAW. Soldagem GTAW. Soldagem por resisténcia
(RW). Metalurgia da soldagem (diagrama de equilibrio/

Processos convencionais de soldagem (laboratério). 5 L
Apresentacao laboratério. Pratica de soldagem a arco com
Eletrodos Revestidos. Pratica de soldagem oxi-gas. Pratica de
corte oxiacetilénico. Pratica de brasagem. Pratica de soldagem
GMAW. Pratica de soldagem GTAW.

Processos convencionais de usinagem (teoria): 08
Principais processos de usinagem convencional. Nomenclatura
utilizada na usinagem. Geometria da ferramenta de corte.
Funcdes e influéncia dos principais angulos da cunha cortante.
Formacéao e definicdo dos tipos de cavaco. Materiais aplicados
nas ferramentas de corte. %

Processos convencionais de usinagem (laboratério). 06
Pratica de ajustagem e furacdo. Pratica de torneamento.
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Pratica de fresamento.

6 |Fundicao (teoria). 08
Principais processos fundicdo. Nomenclatura utilizada na
fundicdo. Definicho de  procedimentos  operacionais.
Solidificacdo. Defeitos de fundicao.

7 | Fundicao (laboratério). 06+
Apresentacao do laboratoério. Equipamentos e materiais. Pratica
de fundicdo em areia verde (aluminio).

8 |Conformacao mecanica (teoria). 06
Conceitos a respeito da deformacdo plastica. Aspectos
caracteristicos da laminagéo, trefilacao, forjamento, extruséo.

Trabalho a frio e a quente. Processos de conformagao de
chapas.

9 |Conformacgao mecanica (laboratério). 02
Apresentagdo de equipamentos para conformacéao. Pratica de
corte e dobra de chapas. Pratica de deformacédo plastica X
propriedades mecanicas.

10 |Provas e apresentacdes de trabalhos. 06

Total 60
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