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| DISCIPLINA: Processamento de Materiais Metalicos | CODIGO: 2EMAT.017 y

VALIDADE: Inicio: agosto/2010

Eixo: Materiais.

Carga Horaria: Total: 50 horas / 60 horas-aula Semanal: 4 aulas Créditos: 4
Modalidade: Tedrica/Pratica Integralizacdo: Obrigatéria’
Classificagdo do Contelido pelas DCN: Especifica

Ementa:
Fundamentos de processos de fabrlcagao usinagem, conformagdo mecénica,
fundicao, soidagem.

Curso(s) Periodo
Engenharia de Materiais 6°

Departamento/Coordenacao: Departamento de Engenharia de Materiais

INTERDISCIPLINARIEDADES
Pré-requisitos

Tecnologia dos Materiais Metalicos
Co-requisitos

Disciplinas para as quais é pré-requisito / co-reqws;to
Tecnologia da Conformacéo de Materiais

Tecnologia e Metalurgia da Soldagem

Processo de Fundicao

Mecénica da Fratura

Transdisciplinaridade (inter-relagées desejaveis)

Objetivos: A disciplina devers possibilitar ao estudante:

1 [Fornecer ao aluno conhecimentos tedricos e praticos a respeito de diferentes
processos de fabricagdo aplicados aos materiais metalicos. Englobando
processos de soldagem, usinagem, fundicdo e conformacao mecanica,

2 |Especificamente em relaggdo aos processos de soldagem, possibilitar que o
aluno seja capaz de identificar as diferentes ‘especificidades dos processos
convencionais de soldagem a arco (SMAW, ,GMAW, TIG), por resisténcia
(RSW), soldagem e corte a gas (OFW, OFC) e brasagem.

3 |Especificamente em relacdo aos processos de wsinagem, possibilitar que o
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aluno seja capaz de identificar as diferentes especificidades dos processos
convencionais de usinagem (furacdo, torneamento, frezamento, trepanagao,
brochamento, etc), das nomenclaturas aplicadas acs movimentos que geram ou
nao a retirada de cavaco, da geometria das ferramentas de corte, das fungbes e
influéncia dos principais angulos da cunha cortante, da classificagdo dos
cavacos quanto ao tipo e forma e dos materiais aplicados as ferramentas de
corte.

Especificamente em relagao aos processos de fundic@o, possibilitar que o aluno
seja capaz de identificar as diferentes especificidades dos processos (por
gravidade, sob pressao, por centrifugacéo, de precisdo e outros), dos materiais
utilizados.

Especificamente em relagao aos processos de conformacao, possibilitar que o
aluno seja capaz de identificar as diferentes especificidades da laminagao,
trefilacdo, forjamento, estampagem, extrusdo, dobramento.

Possibilitar ao aluno avaliar o comportamento de diferentes materiais metalicos
frente a aplicacao desses processos. :

Possibilitar ao aluno identificar os riscos inerentes a estes processos, assim
como os procedimentos adotados para minimiza-los.

Unidades de Ensino - Carga-horaria

Horas/aula

1

Introducgéo (Teoria) 02
Apresentacaoc do curso.

Distribuicao de pontos.

Entrega de plano de ensino.

Apresentacdo de diferentes processos de fabricagéo.
Definicac e motivagao.

i Terminologia da soldagem.

Processos convencionais de soldagem (Teona) 10
Definigdo de soldagem.
Formacao da junta soldada.

Arco elétrico.

Seguranga na soldagem.

Soldagem a Arco com Eletrodos Revestidos (SMAW)
Soldagem oxi-gas (OFW).

Corte a oxigénio (OFC).

Brasagem.

Soldagem GMAW.

Scldagem GTAW.

Soldagem por resisténcia (RW).

Metalurgia da soldagem (dtagrama de equ;llbrlol resposta
material). o

Processos convencionais de soldagem (i.aboratorlo) : 7,2
Apresentacao laboratorio. '
Pratica Soldagem a Arco com Eietrodos Revestrdos
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Pratica Soldagem oxi-gas.
Pratica Corte a oxigénio.
Pratica Brasagem.

Pratica Soldagem GMAW.
Pratica Soldagem GTAW.

Processos convencionais de usinagem (Teoria) 10~
Principais processos de usinagem convencional.
Nomenclatura utilizada na usinagem.

Geometria da ferramenta de corte.

Fungdes e influéncia dos principais dngulos da cunha cortante,
Formacéao e definigdo dos tipos de cavaco.

Materiais aplicados nas ferramentas de corte.

Processos convencionais de usinagem (Laboratério) 52
Pratica ajustagem e furacéo.
Pratica torneamento.

Pratica fresamento.

Fundico (Teoria) 52
Principais processos fundicao.
Nomenclatura utilizada na fundicao.
Definicdo de procedimentos operacionais.
Solidificacéo.

Defeitos de fundicao.

Fundigao (Laboratério) ' . 7.2
Apresentagao do laboratério.
Equipamentos e materiais.

Pratica fundicdo em areia verde (aluminio).

Conformacao mecanica (Teoria) 4.0
Conceitos a respeito da deformacéo plastica.

Aspectos caracteristicos da laminagéo, trefilagao, forjamento,
extrusao. '

Trabalho a frio e a quente.

Processos de conformacgéo de chapas.

Conformagao mecénica (Laboratério) 4,0
Apresentagéo de equipamentos para conformacao.

Pratica de corte e dobra de chapas.

Pratica de deformacao plastica X propriedades mecanicas.

10

Provas e apresentacio de trabalhos 5,2

Total 60

Bibliografia Basica

1 |MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem
fundamentos e tecnologia. 3 ed. Belo Horizonte: UFMG, 2008. 363p.

2 | MACHADO, A. R; COELHO, R. T.; ABRAO, A. M.; SILVA, M. B, Teoria da
usinagem dos materiais. S&o Paulo: Bitcher, 2009. 312p.

3 |FERREIRA, J. M. C. Tecnologia da fundi¢do. 3 ed. Lisboa: Fundagao

Calouste Guibenkian, 2010. 544p.
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BRESCIANI FILHO, E.; SILVA, I B., BATALHA, G. F; BUTTON, S&. T.
Conformacio plastica dos metais. 6 ed (1 digital). Campinas: EPUSP, 2011.
258p. Disponivel em:.
www.fem.unicamp.br/~sergio1l/CONFORMACAOPLASTICADOSMETAIS. pdf.
Acesso em: 07 set. 2011.
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Bibliografia Complementar
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HELMAN, H.; CETLIN, P. R. Fundamentos da conformacio mecénica dos
metais. Sdo Paulo: Art Liber, 2005. 264p.

2 FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. Sao Paulo: Edgard
Blacher, 1977. 752p.

3 | CAMPBELL, J. Castings. 2 ed. Massachusetts: Butterworth-Heine, 2003. 352p.

4 | WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HELLO, F. D. Soldagem: processosemetalurgia
Sao Paulo: Edgar Blicher, 2001 494p.

5 | MARQUES, P. V. Tecnologia da soldagem. Belo Horizonte: UFMG 1991.

352p.
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