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CAMPUS: Nova Suica
DISCIPLINA: CODIGO:
Processamento de Materiais Metalicos 2EMAT.017

Inicio: FEVEREIRO/2023

Carga Horaria: Total: 60 horas-aula Semanal: 4 aulas Créditos: 4
Natureza: Teorica/Pratica

Area de Formac&o - DCN: Especifica

Competéncias/habilidades a serem desenvolvidas: C1; C3; C8; C9; C10; C11; C12; C13
(de acordo com o item 4.1 do Projeto Pedagdgico do Curso)

Departamento que oferta a disciplina: Departamento de Engenharia de Materiais

Ementa:

Fundamentos de processos de fabricacdo: processos de usinagem e tecnologias envolvidas,
processos de fundicdo e tecnologias envolvidas e processos, metalurgia e fisica da
soldagem.

Curso Periodo Eixo Obrigatoria Optativa
Entﬁ/lenha}rl_a de 6° Processo de Fabricagéo X
ateriais

INTERDISCIPLINARIEDADES
Prerrequisitos

Desenho Auxiliado por Computador
Metrologia

Tecnologia dos Materiais Metalicos
Correquisitos

Objetivos: A disciplina deverd possibilitar ao estudante

Adquirir conhecimentos te6ricos e praticos a respeito de diferentes processos de
1 |fabricacdo e suas especificidades, sobretudo quando aplicados aos materiais
metalicos ferrosos e ndo ferrosos.

Compreender as especificidades de diferentes processos de soldagem, tais como:
soldagem a arco elétrico, soldagem por resisténcia elétrica, soldagem e corte a gas,
corte a plasma e brasagem.

Compreender os diferentes aspectos relacionados a metalurgia da soldagem, tais
2 |como: mudancas de fase, tensdes residuais, descontinuidades, consumiveis, etc.
Compreender os diferentes aspectos relacionados a fisica/quimica da soldagem, tais
como: arco elétrico, gases aplicados, fontes de energia, materiais de deposicdo etc.
Compreender os diferentes aspectos relacionados as terminologias aplicadas aos
processos, metalurgia e fisica da soldagem.

Compreender as especificidades de diferentes processos de usinagem, tais como:
furacdo, torneamento, rosqueamento, corte, frezamento, trepanacéo, brochamento,
brunimento, retificacéo etc.

Compreender os diferentes aspectos metallrgicos e fisicos observados nas pecas
usinadas e nas ferramentas, tais como: mudancas de fase, tensbes residuais,
descontinuidades, rugosidade, oxidacéo, desvios de forma, posicdo e dimensional etc.
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Compreender as especificidades de diferentes materiais aplicados como ferramenta
de corte, tais como: A¢o ao carbono, aco rapido, metal duro, cermet, ceramicas,
materiais extra duros etc.

Compreender os diferentes aspectos dos mecanismos de desgaste das ferramentas
de corte etc.

Compreender os diferentes aspectos relacionados as terminologias aplicadas aos
processos de usinagem, ferramentas de corte e equipamentos.

Compreender as especificidades de diferentes processos de fundi¢do, tais como:
fundicdo com molde permanente ou descartavel, fundicdo sob pressao, fundicdo com
presséo negativa, fundicdo por centrifugacdo, fundicdo por gravidade, fundicdo de
precisao etc.

4 | Compreender os diferentes aspectos metallrgicos e fisicos observados nas pecas
fundidas, tais como: mudancas de fase, tensbes residuais, descontinuidades,
oxidacéo, desvios de forma, posi¢do e dimensional etc.

Compreender os diferentes aspectos relacionados as terminologias aplicadas aos
processos de fundicao, ferramentas e equipamentos.

Identificar e compreender 0s riscos inerentes a estes processos de fabricacdo, assim
como assimilar no¢cdes de boas praticas de higiene e seguranca do trabalho.

Carga Horaria

Unidades de Ensino (h/a)

Apresentagéo do curso.

Distribuicdo de pontos.

Entrega de plano de ensino.

Sensibilizagdo e motivacdo dos estudantes.
Métodos de trabalho aplicados.

Regras de convivéncia e seguranca nas aulas.

02

Processos de usinagem (Teoria)

Definicdo de usinagem.

Terminologia da usinagem.

Boas praticas de higiene e seguran¢a na usinagem.

Principais processos de usinagem e suas especificidades.
Geometria da ferramenta de corte.

Funcdes e influéncia dos principais angulos da cunha cortante.
Formacéo e definicdo dos tipos de cavaco.

Materiais aplicados nas ferramentas de corte.

Mecanismos de desgastes nas ferramentas de corte

10

Processos de usinagem (Laborat6rio)
Pratica ajustagem e corte.

3 |Prética de furacdo e roscamento manual. 08
Pratica torneamento.
Pratica fresamento.

Processos de soldagem (Teoria)
Definicdo de soldagem.

Formagéo da junta soldada.
Terminologia da soldagem.

4 |Fisica da soldagem: Arco elétrico, fontes de energia. 12
Boas praticas de higiene e seguran¢a na soldagem.
Soldagem a Arco com Eletrodos Revestidos (SMAW).
Soldagem oxi-gas (OFW).

Corte oxi-gas (OFC).
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Brasagem.

Soldagem GMAW.

Soldagem GTAW.

Corte a plasma.

Soldagem por resisténcia (RW).

Metalurgia da soldagem (diagrama de equilibrio/ resposta material,
descontinuidades).

Processos convencionais de soldagem (Laborat6rio)
Pratica de Soldagem a Arco com Eletrodos Revestidos.
Pratica de Soldagem oxi-gés.

Pratica de Corte oxi-gas.

5 |Préatica de Brasagem. 10
Pratica de corte a plasma.

Préatica de Soldagem GMAW.
Pratica de Soldagem GTAW.
Prética de soldagem por resisténcia.

Processos de Fundicéo (Teoria)

Defini¢cdo de fundigé&o.

Terminologia aplicada aos processos de fundigdo, ferramentas e
eguipamentos utilizados.

Boas praticas de higiene e seguranca na fundigéo.

Introducdo aos principais processos de fundicdo e suas
especificidades: fundicdo com molde permanente ou descartavel,
fundicdo sob presséo, fundicdo sob presséo negativa, fundicdo por
centrifugacao, fundi¢éo por gravidade, fundicdo de precisao.
Fundic&o em areia a verde.

Introducdo aos fundamentos metaldrgicos e fisicos observados nas
pecas fundidas, tais como: mudancas de fase, tensfes residuais,
formacdo de descontinuidades, oxidagdo, rechupe, desvios de
forma, posicdo e dimensional, etc.

12

Processos de Fundicado (Laborat6rio)

Pratica fundicdo: apresentagcdo de equipamentos, ferramentas,
pecas fundidas, modelos, moldes, etc.

Pratica fundicdo em areia a verde (aluminio).

06

Total 60

Bibliografia Basica

1 MARQUES, P. V.; MODENESI, P. J.; BRACARENSE, A. Q. Soldagem: fundamentos
e tecnologia. 3. ed. Belo Horizonte: UFMG, 2009.

5 MACHADO, A. R.; COELHO, R. T.; ABRAO, A. M.; SILVA, M. B. Teoria da usinagem
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Bibliografia Complementar

Gulbenkian, 2010.

FERREIRA, J. M. C. Tecnologia da fundi¢cdo. 3. ed. Lisboa: Fundacdo Calouste

2 | FERRARESI, D. Fundamentos da usinagem dos metais. Sdo Paulo: Blucher, 1977.
3 | CAMPBELL, J. Castings. 2 ed. Massachusetts: Butterworth-Heine, 2003.
4 WAINER, E.; BRANDI, S. D.; HELLO, F. D. Soldagem: processos e metalurgia. Sao

Paulo: Blucher, 2001.
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