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Ementa: 

Introdução aos Processos de usinagem não – convencionais. Usinagem a ultrassom. 
Usinagem à jato de água. Usinagem a jato abrasivo. Usinagem química. Usinagem 
eletroquímica. Usinagem por eletroerosão. Usinagem por feixe laser. Usinagem por feixe de 
elétrons. Usinagem a feixe a plasma. Usinagem á feixe de íons. Processos de adição de 
material. 

 

Curso Período Eixo Obrigatória Optativa 

Engenharia de 
Materiais 

9o Processo de Fabricação  x 

 
INTERDISCIPLINARIEDADES 

Prerrequisitos 

Processamento de Materiais Metálicos 

Correquisitos 

- 

 

Objetivos: A disciplina deverá possibilitar ao estudante 

1 
Compreender os processos de usinagem não – convencionais empregados para a 
fabricação de componentes utilizados em projetos.  

2 
Distinguir as principais características e reconhecer as principais vantagens e 
desvantagens das técnicas dos Processos de usinagem não – convencionais.  

3 
Determinar a escolha dos Processos de usinagem não – convencionais de acordo com 
o material a ser usinado. 

 

Unidades de Ensino 
Carga Horária 

(h/a) 

1 
Introdução 
Apresentação da disciplina: plano de ensino, sistema de avaliação e 
bibliografia. 

04 

2 

Usinagem não convencional. 
Histórico dos processos não convencionais de usinagem. 
Usinagem não convencionais de ação única. 
Usinagem não convencionais híbridas. 

08 

3 
Usinagem a ultrassom. 
Principais elementos de um sistema para usinagem por ultrassom. 
Aplicação do processo. 

04 
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Vantagem e limitações.   

4 

Usinagem a jato de água. 
Principais elementos de um sistema para usinagem a jato de água. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

5 

Usinagem a jato abrasivo. 
Principais elementos de um sistema para usinagem a jato abrasivo. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

6 

Usinagem química. 
Principais elementos de um sistema para usinagem química. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

7 

Usinagem eletroquímica. 
Principais elementos de um sistema para usinagem eletroquímica. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

8 

Usinagem por eletroerosão. 
Principais elementos de um sistema para usinagem por eletroerosão. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

9 

Usinagem por feixe laser. 
Principais elementos de um sistema para usinagem por feixe laser. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

10 

Usinagem a feixe de elétrons. 
Principais elementos de um sistema para usinagem a feixe de 
elétrons. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

11 

Usinagem a feixe de plasma. 
Principais elementos de um sistema para usinagem a feixe de 
plasma. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

12 

Usinagem a feixe de íons. 
Principais elementos de um sistema para usinagem a feixe de íons. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

04 

13 

Processos de adição de material. 
Principais elementos de um sistema para adição de material. 
Aplicação do processo.   
Vantagem e limitações.   

08 

Total 60 
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